Der holzverarbeitende Betrieb „ELIT WOOD“ GmbH stellt Ihrer Aufmerksamkeit unsere technischen Bedingungen für die geleimte Holztäfelung, zusammengelegte und ganze aus den Lamellen aus Holzsubstanz der Buche vor.

TECHNISCHE BEDINGUNGEN

für eine Holztäfelung aus Buchenholz

1.
Allgemeine Bedingungen

1.1.
Das maximale Format (in mm):
                  - 2500* 1300

1.2.-
Die Stärke 

(mm);

        - 18-45 +0,2/-0.
1.3.
Die Längenabweichungen (mm):
        - +2/-0.
1.4.
Die Abweichungen nach der Breite (mm):  - +1/-0.
1.5.
Der Feuchtigkeitsgehalt, %:

        - 8 +2/-2.
2. 
Die Kennzeichnung der Sorten

	qualitative Eigenschaften
	Fläche
der Marke А
	Fläche
der Marke В
	Fläche 
der Marke С

	das Aussehen
	ausgewogen nach dem Farbton
	ausgeprägt, jedoch nicht grell
	keine Anfor-derungen

	gesunde helle Äste m.d. Durchmesser
	bis 3 мм
	bis 10 mm
	bis 30 mm

	schwarze Striche
	bis 5 mm lang, bis 2 mm breit
	bis 10 mm lang
	keine Anforderungen

	Aussuche nach der Schnittart (tangential, radial, gemischt)
	absprachegemäß
	absprachegemäß
	keine Fabrikation

	der Holzkern
	nicht zulässig
	nicht zulässig
	bis 40 % höchstens

	ausgekitteten Ausbrüche, Holzanbau-Fehler und Bearbeitungsfehler
	nicht zulässig
	nicht zulässig
	zulässig

	ausgekitteten Risse
	nicht zulässig
	nicht zulässig
	zulässig

	Minimallänge d. zusam.gelegten Elements
	250 mm
	200 mm
	150 mm

	Marmorfäulnis, Bläue, lose Äste
	werden nicht zugelassen


Falls angeführte (bzw. nicht angeführte) Fehler auf der Tafelfläche vorkommen und die in der Tabelle angegebenen Werte nach deren Anzahl und Qualität nicht erheblich überschreiten, dabei aber das Aussehen nicht verschlechtern, so werden solche Tafeln einer höheren Sorte (Marke) zugerechnet. 

3. 
Das Schleifen - vertragsgemäß mit den Körnern.

4.
Verladung - auf die Transportpaletten.

5.
Verpackung - nach dem Vertrag.

